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Tailor-made
Rubber Extrusion

Mikrowellentunnel RC-MW 12/6

Der Mikrowellentunnel wurde im Rahmen des Forderprogramms INNO-WATT des BMWi (FuE-Projekt Reg.-Nr. IW073010) entwickelt.



rubicon Mikrowellentunnel RC-MW 12/6

Der Mikrowellentunnel, der zur kontinuierlichen Vulkanisation von Gummiprofi-
len eingesetzt wird, zeichnet sich durch eine hohe Vulkanisationsgeschwindig-

Besonders geeignet ist das Mikrowellenvulkanisations-
verfahren fir Gummiprofile mit ungleichmagigen Quer-

keit und einen niedrigen Energieverbrauch aus.

Eigenschaften
¢ Mikrowellenkanal ist auf die gleichmafige
Erwarmung der Profile ausgerichtet

e Zusatzliche Erwarmung der Gummioberflache
durch HeiBluftzirkulation

* Hohe Flexibilitat der Anlage durch variable
Leistungssteuerung

* Spezielle Energieeinspeisung erzeugt ein
besonders homogenes Feld

* Magnetronschutz durch 3-Stift-Motor-Tuner
und Zirkulatoren

Bedienpult

Ausfuhrungen

e 12, 18 oder 24 kW Mikrowellenleistung
e Sonderausfuhrungen auf Anfrage

Zur nachfolgenden Vulkanisation
bietet rubicon 12 m-Heif3lufttunnel
in analoger Bauform.

Mikrowellentunnel RC-MW 12/6

schnitten.

Infrarot-Profiliberwachung

Mikrowelleneinheit

Technische Daten

Mikrowellen-Daten:
Leistung;:

Frequenz:
KUhlung:
Einkopplung:
Abstimmung;:
Magnetron-Schutz:

Heifluft-Daten:
Heizleistung;:

Temperaturbereich:

Lufter:
Prinzip:

Transportband:

Durchlassoffnung:
Bandgeschw.:
Bandmaterial:
Bandantrieb:

Abmessungen:
Lange:
Breite:
Hohe (offen):

(geschl.):

6 x 2 kW = 12 kW,
kontinuierl. regelbar
2,45 GHz
wassergekunhlt
Schlitzhohlleiter
3-Stift-Tuner
Zirkulator

18 kW
100-260 °C
1,5 kW
Gegenstrom

ca.220x 110 mm

2 - 35 m/min stufenlos
PTFE-Glasgewebe

1,1 kW-Getriebemotor

ca. 7.100 mm
ca. 1.400 mm
ca. 2.150 mm
ca. 1.350 mm



